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Article d'hyglene feminine muni de capteurs du flux menstruel. 

57) L'invention a pour objet un article d'hyglene feminine 
ST qifune serviette periodique, du type comprenant un ma- 
telas absorbant les fluides, une couche de surface situee 
sur ledit matelas absorbant et une couche impermeable si- 
tuee sous ledlt matelas et destinee a etre au contact d'un 
sous-vetement. 

Selon 1'invention, ledit article comprend au moins un cap- 
teur de fluides dont I'extremite superieure est a une dis- 
tance d de ladlte couche de surface et est destinee a etre 
au contact du corps et dont rextremite inferieure est situee 
au niveau de la face inferieure dudit matelas, de preference 
en-dessous de ladite face Inferieure, et en ce que ledit cap- 
teur est forme d'un falsceau comprenant au moins un ele- 
ment fibreux multibrins, la partie dudit capteur situee au- 
dessus de ladite couche de surface ayant une forme eva- 
see convergente. 
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ARTICLE B'HIYGIENE IFT2M1NILNE 
MUNI DE CAPTEURS DU FLUX MENSTKUEL 

5 L'invention concerne generalement un article dtiygiene feminine tel qu'une 

serviette periodique ou un protege-slip. Cet article d'hygiene a pour originate de 
comporter au moins un capteur du flux menstruel, partiellement dispose en surface de 
I'article et destine a assurer un contact permanent entre le corps et la partie absorbante 
de I'article d'hygiene. 

10 Dans le domaine de Miygiene feminine, les protections externes classiques 

actuellement sur le marche ont pour defaut rhedibitoire d'entrainer des fuites 
notamment laterales qui endommagent et salissent les sous-vetements. En effet, une 
protection periodique classique fixee par adhesif sur un sous-vetement n'est pas en 
contact permanent avec le corps de l'utilisatrice, notamment lorsque celle-ci se deplace 
1 5 ou change de position. 

Quand l'utilisatrice est en position allongee, les fuites surviennent a I'avant ou a 
Parriere de la serviette, du fait du mauvais placement de la serviette qui se decale par 
rapport au corps de la femme ou encore du fait de la forme de la serviette qui est 
prevue de preference pour une utilisation sensiblement horizontals 
20 Des enquetes ont rapporte que quinze a cinquante pour cent des femmes 

portant des serviettes periodiques, se plaignaient de fuites. L'absence de fuite et 
l'absorption sont les principaux criteres de choix des femmes pour leurs serviettes. 

Pour tenter de surmonter ces problemes d'gtancheite et plus particulierement 
d'etancheite latlrale, des perfectionnements ont ete apportes sur les serviettes 
25 periodiques de type classique, c'est-a-dire du type comprenant un matelas absorbant 
les fluides, une couche superieure permeable situee sur le nratelas absorbant et 
enveloppant le cas echeant ce matelas, et une couche inferieure impermeable situee 
sous le matelas absorbant. 

Le brevet europeen n° 91412 decrit une serviette comport ant des moyens 
30 elastiques fixes sur les bordures laterales de la serviette afin de soulever celles-ci le 
long du matelas, de provoquer la contraction d'au moins la partie centrale de la 
bordure et de retenir ces bordures dans leurs positions £lev£es afin de former des 
barrieres laterales contre les fuites laterales. 

Le brevet europeen n° 134086 a pour objet une serviette hygienique munie de 
35 volets lateraux qui, lorsqu'ils sont replies sous le sous-vetement, forment des joints ou 
barrieres d'etancheite au niveau de leurs axes de flexibilite. 

La demande de brevet europeen n° 520884 r£v£le un article ou des bourrelets 
lateraux sont formes sur au moins une partie de la zone d'entrejambe. Dans un mode 
prefere de realisation, la feuille impermeable constituant la face inferieure du matelas 
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absorbant, est repliee longitudinalement et forme une doublure impermeable du 
bourrelet, ameliorant ainsi I'etancheite laterale. 

Par ailleurs, une recherche de confort et de maintien a conduit au choix de 
5 formes dites anatomiques, c'est-a-dire "en sablier" ou retrecies a I'entrejambe, qui 
epousent davantage le corps de la femme et permettent un meilleur positionnement de 
la serviette. 

Cependant, ces solutions, pour eliminer les fuites laterales, ne sont que 
partielles. 

10 D'autres recherches ont ete orientees sur des articles d'hygiene feminine 

consistant en une protection externe munie d'une zone centrale absorbante 
protuberante qui vient se placer entre les levres de la vulve. Ce type d'article tout en 
etant externe, presente une zone semi-interne assurant ainsi un contact permanent 
entre le corps de I'utilisatrice et la partie externe de la protection. Des exemples de 

15 produits sont illustres par un grand nombre de brevets dont le brevet americain 
n° 4046147, le brevet europeen n° 0162451 et le brevet fran^ais n° 2653328. 
Cependant, ce genre d'article non seulement est inconfortable mais provoque parfois 
une retention excessive des fluides dans la protuberance c'est-a-dire la zone semi- 
interne de 1'article. 

20 On retrouve les problemes rencontres avec les protections internes du type 

tampon, c'est-a-dire l'absorption excessive et la saturation du tampon absorbant qui 
provoquent de maniere reversible des fuites. 

Enfin, un autre axe de recherche a ete developpe pour munir les articles 
d'hygiene d'une couche de transfert a base de fibres, destinee a ameliorer le drainage 

25 des fluides. 

Le brevet americain n° 3665922 revele une serviette periodique qui, de par sa 
structure, resoit immediatement les fluides qui se dechargent, les transporte 
rapidement en les eloignant de leur point de decharge et les retient de maniere efBcace 
dans sa partie interne absorbante, tout en Iaissant la face externe superieure de la 

30 serviette relativement seche. De ce fait, les fuites laterales diminuent. 

Plus precisement, ce brevet decrit une serviette periodique dont la couche de 
revetement externe formant enveioppe comprend une multiplicity de fibres 
hydrophobes bouclees individuellement et constituant une couche de non-tisse de type 
"high loa M . Chaque boucle est constitute d'une fibre monobrin. Les extremites de 

35 chaque boucle sont fixees dans la base du non-tisse au moyen d'une couche adhesive. 

Bien que cette couche superficielle de fibres ameliore le transport et Paspect 
sec de la surface de Tarticle situee cote corps, les fibres d'un denier tres faible 
d'environ 1,5 a 3,0, et de surcroit de faible hauteur n'ont pas une resilience suffisante 
pour rester en contact permanent avec le corps de Tutilisatrice. Ces fibres peuvent 
meme gener a la limite la capture des fluides au niveau du corps. De plus, cette couche 
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dc fibres n'assure le transport que de maniere localises, les fibres ne traversent pas la 
structure interne de la serviette et ne penetrant pas dsns Ie mafelas. 

Le brevet americain n° 3967623 decrit g£n£ra!ement une couche de fibres et 
plus precisement de poils, qui se situe sur la face exterieure de la serviette hygienique 
au-dessus d'un voile perfore. Cette couche peut £tre obtenue par fibrillation a chaud 
d'une feuille de polymeres thermoplastiques. 

Dans un mode de realisation specifique, c© materiau formant une couche de 
poils est present non seulement a la surface de Particle comme couche de revetement 
mais egalement comme couche interne entre le voile perfore et le mat el as absorbant, 
les poils etant tournes vers le matelas. Les fibres individuelles de cette couche interne 
s'entremelent avec les fibres individuelles du matelas et creent des canaux dans le 
matelas ou les fluides circulent. 

Ainsi, la couche interne dont les fibres ont ete traitees par un agent tensio- actif 
et devenant ainsi hydrophiles en surface, a pour fonction de transporter les fluides vers 
le matelas. 

De meme ici, les couches de fibres ou poils n'assurent le transport des fluides 
que de maniere localises. Les fibres ne sont pas organisees entre elles, ni ne traversent 
Particle d'hygiene de sa face superieure cote corps jusqu'i sa face inferieure cote sous- 
vet ement. De plus, dans Ie cas d'une d&rharge importante de fluides, la couche 
superficielle de fibres ou poils est si dense que les fluides vont avoir tendance a 
s'ecouler sur la surface des poils sans pouvoir p^netrer dans ce revetement, ce qui peut 
provoquer en consequence des fuites laterales. 

La demande de brevet internationale WO 93/01780 decrit de maniere generate 
une serviette periodique comprenant un voile de surface permeable aux liquides, une 
couche infiSrieure impermeable aux liquides, un matelas absorbant positionne entre Ie 
voile et la couche inferieure et une couche de transport comportant des elements 
orientes dans une direction Z perpendiculaire au plan foirme par la serviette. La partie 
inferieure de cette couche de transport peut etre inseree dans le matelas et la partie 
superieure de cette couche peut s'&endre au-dessus de la surface du matelas. 

Les elements constituant cette couche de transport sont des fibres formant 
capillaires. Plus precisement, elles ont une forme et plus precisement une section telle, 
que des canaux se creent sur leur surface extern© k Pinterieur d*une meme fibre. Ces 
fibres ont par exemple une section en U ou en H, les canaux etant formes par exemple 
par Pespace entre les jambes du H. La capillarite a Pinterieur de la couche de transport 
est assuree par chaque fibre. On ne decrit pas d'arrangement precis des fibres entre 
elles si ce n f est Passemblage en touffes qui reste un assemblage au hasard sans 
positionnement des fibres les unes par rapport aux autres. Les fibres formant capillaires 
ont un denier variant dans Pintervalle de 10 a 35. Elles sont monobrins. 



4 



2713083 



De maniere generate, la couche de transport comportant ces fibres, est 
disposee sous !e voile de surface permeable. Dans deux modes de realisation precis, 
certains elements de la couche de transport depassent a la surface du voile. Dans un 

5 premier cas, certaines fibres passent a travers les perforations du voile et leurs 
extremites apparaissent en surface. Mais compte-tenu de la petite taille des fibres, la 
hauteur de depassement des fibres au-dessus du voile est tres reduite et le contact des 
fibres avec le corps ne peut etre assure de maniere permanente. 

Dans un second cas, une fenetre est decoupee dans le voile si bien qu'une partie 

10 des fibres est decouverte en surface de la serviette periodique. Cependant, il est 
vraisemblable que ces fibres rfont pas non plus dans ce cas, une hauteur suffisante, ni 
une resilience suffisante pour etre au contact permanent de la source d'ecoulement des 
fluides, au niveau du corps. 

Par ailleurs, dans tous les modes de realisation decrits dans cette demande, le 

15 gradient de capillarite est assure pour ce dispositif formant serviette periodique, par un 
ensemble de plusieurs materiaux distincts, de la surface vers le fond de Particle 
d'hygiene : 

• les perforations du voile, d'un certain diametre, 

- les canaux capillaires intrafibres des fibres monobrins constituant la couche de 
20 transport, de diametre plus faible, et 

- les canaux interfibres des fibres du matelas absorbant, de diametre encore plus 

faible, 

Ce dispositif permet de drainer les fluides deposes a la surface du voile en 
laissant ce voile sec et de transporter les fluides vers le matelas dans des zones 
25 absorbantes insaturees. Mais, il ne peut assurer efficacement a la fois la capture des 
fluides a leur point d'ecoulement directement au contact du corps et le drainage rapide 
par un meme mat&iau assurant la capillarite, de ce point d'ecoulement jusqu'au fond 
du matelas. 

Les fibres ne sont pas organisees entre efles pour creer un capteur assurant lui- 
30 meme le transport des fluides i travers toute la structure interne de la serviette 
jusqu'au fond du matelas. 

De ce fait, des operations supplementaires de fabrication sont necessaires pour 
renforcer le contact de la couche de transport, et done des fibres, d*une part avec le 
voile perfore et d'autre part, avec le matelas absorbant. 
35 Par ailleurs, la couche de transport fait partie integrante de la structure interne 

de Particle d'hygiene. Dans un mode de realisation comportant les toufFes disposees 
sous le voile, celles-ci sont formees en prelevant de la couche de transport situee & 
Pinterieur du matelas absorbant, de la bourre, a travers une fente realisee en surface du 
matelas. Dans un autre mode de realisation, chaque fibre formant capillaire est cousue 
dans le matelas pour former une bouclette, et le voile est ensuite placi sur le pre- 
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assemblage par tout moyen mecanique tel que par depot d'adhesif, et le cas echeant est 
decoupe. A Hnterieur d'une bouclette, la capillarite n'est assuree que par la fibre en 
elle-meme. 

5 Ces articles d'hygiene munis d'une couche fibreuse de transport sont un net 

progres dans ('amelioration du drainage des fluides menstruels sans pour autant 
pouvoir assurer de maniere certaine la capture des fluides a leur source d'ecoulement. 

A partir de Pobservation du phenomene des fuites laterales, on a pu etablir les 
causes essentielles des fuites en general : 

10 - I'absence de contact permanent entre le corps et la protection externe 

absorbante, ceci notamment lorsque rutilisatrice est en position allongee, 

- la diversite des morphologies d'entrejambe, 

- la presence de poils pubiens qui peuvent drainer les fluides menstruels vers les 
bordures laterales de la protection voire a I'exterieur de la protection, 

15 - le manque d'absorption du a la nature et a 1'abondance des ecoulements, et 

- la deformation de la protection externe au porter, qui a subi des contraintes et 
a ete humidifiee. 

Les inventeurs ont eu Pidee de munir la protection externe de type classique 
d'un ou plusieurs capteurs qui, a I'image des poils pubiens, captent les fluides a leur 
20 point d'ecoulement mais a I'inverse, les drainent de maniere guidee jusqu'au fond du 
matelas de la protection. Ces capteurs assurent le relais entre le corps et la protection 
absorbante et optimisent la vitesse de penetration des fluides dans la protection 
absorbante. 

L'invention a pour but de pallier l'ensemble des tnconvenients mentionnds 
25 precedemment en reduisant le taux de fiiite sensiblement a 0 %. 

Pour ce faire, 1'invention a pour but d'assurer un contact permanent entre le 
corps et la protection absorbante de type classique, quels que soient la position et les 
mouvements de rutilisatrice. 

L'invention a pour but non seulement de capter mais egalement de drainer de 
30 gros debits d'ecoulement de fluides, les capteurs ayant une fonction "temporaire" de 
reservoir. 

L'invention a aussi pour but de fournir un article d'hygiene dont la partie des 
capteurs situee en surface de I'article d'hygiene, est resiliante, resistante a 1'icrasement 
et s'adaptant aux differentes morphologies d'entrejambe. 
35 L'invention a encore pour but de fournir un article d'hygiene muni de capteurs 

dont le diametre apparent (celui de la partie du capteur situee en surface de Particle 
d'hygiene), est de Pordre du diametre d'un poil pubien. 

L'invention a en outre pour but de reduire considerablement la taille des 
serviettes hygieniques en les rendant tres discretes, en proposant pour une serviette de 
grosse capacite d'absorption, la taille d'un protege-slip. 
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L'invention a encore pour but de fournir un article d'hygiene feminine de 
structure tres simple et realisable industriellement. 

L'invention a egalement pour but de pouvoir supprimer le cas echeant la 
5 presence d'un voile perfore a la surface de Particle d'hygiene. 

L'invention a de plus pour but de fournir un procede simple de fabrication d*une 
serviette munie de capteurs a partir d'un article d'hygiene feminine pre-assembl6. 

L'article d'hygiene feminine selon l'invention est du type comprenant un matelas 
absorbant les fluides, une couche de surface situee sur ledit matelas absorbant et une 
10 couche impermeable situee sous ledit matelas et destinee a etre au contact du sous- 
vetement. 

Suivant une caracteristique essentielle de l'invention, Particle d'hygiene 
comporte au moins un capteur de fluides dont Pextremite superieure est a une distance 
d de ladite couche de surface et est destinee a etre au contact du corps et dont 
15 Pextremite inferieure est situee au niveau de la face inferieure dudit matelas, de 
preference en-dessous de ladite face inferieure et en ce que ledit capteur est forme d'un 
faisceau comprenant au moins un element fibreux multibrins, la partie dudit capteur ou 
faisceau situee au-dessus de ladite couche de surface ayant une forme evasee 
convergente. 

20 Selon une caracteristique avantageuse de l'invention, ledit capteur est muni de 

canaux capillaires souples et permanents formes par les espaces entre les brins dudit 

faisceau constituant le capteur. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de l'invention, ledit faisceau est 

une bouclette ouverte ou fermee comprenant au moins un fil multibrins. 
25 L'expression "bouclette ouverte" correspond ici et dans le texte qui suit, a une 

bouclette qui a ete rasee ou coupee en son extremite, ce qui conduit a un faisceau ou 

une "touffe" de type velours. 

L'invention a egalement pour objet un procede pour fabriquer un tel article 

d'hygiene. 

30 Selon une des caracteristiques essentielles du procede selon ('invention, il 

consiste a : 

a) former un pre-assemblage du type comprenant un matelas absorbant les 
fluides et une couche de surface disposee sur ledit matelas ; 

b) disposer une couche externe flbreuse sous ou sur ledit pre-assemblage ; 

35 c) former a partir de ladite couche flbreuse, au moins un faisceau comprenant 

au moins un element fibreux multibrins dont Pextremite inferieure est fixee au niveau 
de la face inferieure du matelas, dont la partie externe situee au-dessus de ladite 
couche de surface est libre et de forme evasee convergente vers la couche de surface 
precitee et dont Pextremite superieure est destinee a etre au contact du corps ; et 
d) a fixer une couche impermeable sous Particle d'hygiene obtenu en c). 



7 



2713083 



D'autres caracteristiques et avantages de Pinvention apparaitront plus 
clairement a la lecture de la description detaillee de Pinvention qui suit, en reference 
aux dessins dans lesquels : 
5 - la figure I represente une vue de dessus de Particle dliygiene selon Pinvention, 

suivant un mode de realisation ; 

- la figure 2 represente une coupe transversale de Particle represente en figure 
1, suivant Paxe II-II ; 

- la figure 3 represente le detail d'un capteur represente en figure 2 ; 

10 - la figure 4a est une photographie d'un capteur sous forme de bouclette et plus 

precisement de la partie du capteur ou bouclette situte juste au-dessus de la couche de 
surface ; 

- la figure 4b est une photographie du capteur de la figure 4a et illustre le 
drainage des fluides au sein de ce capteur ; 

15 - la figure 5 represente une coupe transversale d'un autre mode de realisation 

selon Tinvention ou les bouclettes formant les capteurs sont ouvertes ; 

• les figures 6a a 6e sont des photographies d*une bouclette ouverte formant 
capteur, illustrant la capture et le drainage d'une goutte de fluide dans Particle 
d'hygiene absorbant ; 

20 -la figure 7 represente la surface d'un article d'hygiene recouverte de 

bouclettes dont la hauteur est adaptee a la morphologie d'un entrejambe ; 

- les figures 8a, 8b et 8c representent la coupe de Particle represente en figure 7 
suivant respectivement les axes Villa- Villa, Vlllb-VIIIb et VHIc-VIIIc ; 

- les figures 9a, 9b et 9c illustrent les differentes etapes d'un procede de rasage 
25 suivant une forme ; 

- la figure 10 represente une coupe longitudinale de Particle represente en 
figure 1, suivant Paxe IX-IX, et 

- la figure 1 1 represente une courbe du temps d'acquisition en liquide d'un 
article d'hygiene selon Pinvention, en fonction du nombre de capteurs prevus sur cet 

30 article. 

En reference aux figures 1 a 3, Particle d'hygiene selon Pinvention est une 
protection hygienique 1 externe de type classique qui comporte avantageusement au 
moins un moyen formant capteur 2 assurant d'une part, la capture des fluides a Ieur 
point d'ecoulement au niveau du corps, c'est-a-dire a un endroit sitae au contact du 
35 corps le plus pres possible de la source d'ecoulement du flux menstruel, et d'autre part, 
le drainage des fluides de ce point de contact avec le corps jusqu'a la structure interne 
absorbante de la protection. 

De maniere generate, la protection externe 1 comprend un matelas absorbant 3, 
une couche de surface 4 situee sur le matelas absorbant 3 et une couche impermeable 5 



8 



2713083 



situee sous le matelas absorbant et destinee a etre au contact du sous-vgtement par 
tout moyen classique de fixation tel qu'un adhesif 

De preference, avant utilisation, cette protection est munie d'un moyen de 
5 protection 6 du moyen de fixation. Dans le cas de la fixation par adhesif, ce moyen 
peut etre une bande siliconee. 

Le moyen formant capteur 2 est constitue d'un faisceau comprenant au moins 
un element fibreux multibrins, dont la partie externe 7 est situee au-dessus de la 
couche de surface 4 et dont la partie interne 8 est situee sous cette couche de surface 
10 et traverse le matelas absorbant. La partie externe 7 est libre et de forme 6vas6e et 
convergente vers la couche de surface 4. Cette partie externe peut prendre une forme, 
sensiblement tronconique ou de maniere plus imagee "d'entonnoir". Plus precisiment, 
les elements fibreux multibrins sont assembles a 1'interieur du faisceau de maniere a 
creer un "receptable" de forme evasee dont la base est resserree au niveau de la surface 
15 de Tarticle d'hygiene, c'est-a-dire de la couche de surface. L'extremite libre superieure 
9 du capteur 2 est destinee a venir au contact du corps et a capter les fluides. 

La partie externe est souple, resiliente, et a une hauteur d de l'ordre de 3 & 20 
millimetres, de preference de l'ordre de 5 a 10 millimetres, de maniere que Textremite 
superieure 9 du capteur soit en contact permanent avec le corps quels que soient la 
20 position de l'utilisatrice et les mouvements et deplacements du corps par rapport a la 
protection externe fixee sur le sous-vetement. 

Dans la partie interne S du faisceau formant le capteur, les elements fibreux 
sont plus resserres entre eux et sont organises sous forme de fuseaux avec des zones 
de resserrement correspondant au passage de chaque couche de materiau telle que ta 
25 couche de surface ou les couches formant I'enveloppe du matelas, representees sur la 
figure 2 par I'enveloppe superieure 10 et inferieure 1 1 du matelas 3. 

Le capteur a pour specificite de creer un reseau capillaire a 1'interieur du 
faisceau. En effet, l'organisation des brins a Tinterieur de ce faisceau forme des canaux 
capillaires interbrins 12, ces canaux etant permanents et souples. 
30 Le gradient de capillarite est assure par le capteur lui-meme. En effet, !e 

diametre des canaux decroit de i'extremite superieure du capteur vers la base de la 
partie externe et convergente du capteur situee au niveau de la couche de surface ou 
les brins sont resserres au passage de cette couche, le diametre des canaux ou espaces 
interbrins continue de decroitre au niveau de chaque materiau traverse, jusqu'au fond 
35 du matelas, et plus particulierement de Tenveloppe inferieure 11 du matelas ou le 
diametre des canaux est le plus faible. 

La presente invention assure done la capillarite au sein d'un meme materiau 
forme d'elements fibreux multibrins et dans une meme unite ou faisceau d'dlgments 
fibreux organises formant un capteur, a travers toute la structure d'un article d'hygiene. 
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Ces capteurs ont pour avantage de par leur nature, de pouvoir capter et 
contenir de maniere transitoire une importante quantite de fluides lors de decharges du 
flux menstruel, sous des debits eleves, et forme ainsi un reservoir temporaire qui draine 

5 simultanement et directement les fluides dans la partie absorbante de la serviette. Cette 
capacite a la fois de reservoir et de drainage est bien illustree par les figures 4a et 4b 
ou la figure 4b est une photographie de la partie externe d'un capteur en 
fonctionnement, montrant la capture et le guidage des fluides dans le reseau capillaire 
forme par les brins du faisceau. 

1° Ces capteurs ont egalement pour avantage, en ce qui concerne leur partie 

externe d'etre resilients et resistants a I'ecrasement. lis reprennent leur forme et leur 
position apres deformation, par exemple lors des mouvements ou changements de 
position de I'utilisatrice Le choix de materiaux fibreux appropries presentant de telles 
caracteristiques sera developpe dans la description qui suit. 

15 Les faisceaux peuvent se presenter sous la forme de bouclettes ouvertes ou 

fermees. Les bouclettes sont ouvertes lorsqu'elles sont coupees ou rasees en leur 
extremite. Ce mode de realisation est represente en figure 5, par la partie externe T 
des capteurs 2". 

Les figures 6a a 6e sont des photographies d'un capteur sous forme de 
20 bouclette dont le sommet a ete rase Ces figures illustrent la capture d'une goutte de 
fluide au sommet de la bouclette (figure 6a) et le drainage des fluides de cette 
extremite superieure du capteur jusqu'a la base de sa partie externe (figure 6d et 6e). 

Comme on peut I'observer, le faisceau forme d'elements fibreux multibrins se 
vide au fur et a mesure de la descente du fluide par capillarite dans la partie absorbante 
25 de la serviette. II est a noter que la couche de surface reste seche, le fluide n'entrant 
quasiment pas en contact des materiaux formant la couche de surface. La forme £vas6e 
convergente combinee aux espaces interbrins formant le reseau capillaire, favorise 
avantageusement le drainage rapide des fluides. Cette serie de photographies illustre 
egalement la bonne cohesion des brins a Pinterieur du faisceau. 
30 La distribution des capteurs a la surface de I'article est un autre parametre 

ameliorant le produit. 

Les capteurs tels que des bouclettes peuvent etre localises au centre de I'article 
de maniere a etre concentres dans une zone ou ils seront au contact de la partie du 
corps ou se situe la source d'ecoulement des fluides. 
35 Ces capteurs peuvent etre disposes longitudinalement a I'article, en plusieurs 

rangees et etre plus ou moins resserres transversalement. Ces rangees peuvent etre 
plus ou moins larges. Les capteurs peuvent etre disposes suivant un motif ovale ou 
autre sur la surface de I'article d'hygiene Les capteurs peuvent par exemple etre 
disposes dans la partie centrale de I'article suivant des cercles concentriques avec des 
capteurs de hauteur maximale situee au centre. Dans un mode de realisation 
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particulier, la surface de Particle d'hygiene ou la couche de surface peut etre totalement 
recouverte de capteurs De maniere avantageuse, la hauteur des capteurs varie en 
fonction de la morphologie d'entrejambes. 

5 Pour ce faire, des capteurs de hauteur variable sont prevus. Ceci est illustre par 

la figure 7 representant schematiquement la surface d'une serviette ou les capteurs sont 
des bouclettes. Les figure 8a, 8b et 8c montrent la repartition des hauteurs de 
bouclettes respectivement pour la partie avant, la partie centrale et la partie arrive de 
la serviette periodique representee en figure 7, correspondant aux profils des parties 
10 avant, centrale et arriere de la region pubienne. 

Un profil de cette region est realisable par moulage. Ainsi, a partir du contre- 
moulage ou contre-forme, un motif peut etre reproduit pour la repartition des capteurs 
de hauteur differente a la surface de Particle d'hygiene. Dans ce cas, la surface totale de 
Particle est recouverte de bouclettes d'une hauteur maximale donnee. Particle est 

15 applique contre un moulage correspondant a la zone d'entrejambes et les bouclettes 
sont ensuite rasees de maniere a reproduire le profil de Pentrejambe. Les figures 9a, 9b 
et 9c illustrent les difFerentes etapes de ce procede de rasage suivant une forme. 

Une consequence avantageuse des capteurs sur Particle d'hygiene selon 
Pinvention, est l'augmentation non negligeable de ia capacite ^absorption de la 

20 serviette. De ce fait, il est possible de reduire considerablement la taille de ia serviette 
en choisissant des materiaux absorbants appropries. En effet, cette demiere pour une 
capacite d'absorption d'une serviette de la gamme "normale" peut prendre la taille d'un 
protege-slip, c'est-a-dire d'une pan, etre tres mince et d'autre part, de longueur reduite 
de maniere a seulement couvrir sensiblement la region pubienne. 

25 Par ailleurs, Particle d'hygiene selon invention peut comporter le cas icheant 

des volets lateraux. Mais le role de ces derniers en tant que barriere laterale n'est plus 
indispensable. 

Un autre avantage de Panicle selon Pinvention est la possibility d'utiliser tout 
type de materiau pour la couche de surface, c'est-a-dire un materiau plus ou moins 

30 permeable, la penetration des fluides etant assuree par les capteurs. Un article dont la 
couche de surface serait un materiau impermeable, serait tout a fait concevable.On 
pourrait envisager tout materiau presentant la propriete d'etre permeable a Pair ou a la 
vapeur d'eau tout en etant impermeable aux liquides. La permeabilite aux liquides n'est 
done plus un critere absolument necessaire pour cette couche de surface. Ainsi, 

35d'autres materiaux que les voiles plastiques perfores de plus en plus sophistiques et 
couteux, peuvent etre utilises. De simples materiaux assurant le maintien du matelas 
sont suffisants. A ce titre, un article d'hygiene oil par exemple la couche de surface est 
confondue avec Penveloppe du matelas, fait partie de Pinvention. Un materiau textile 
non tisse, tisse ou tricote, de faible grammage, est egalement approprie. La couche de 
surface peut etre formee d'un melange de fibres hydrophiles et hydrophobes. 



11 



2713083 



De preference, cette couche de surface est un materiau non tisse, carde ou non, 
tel qu'un nontisse "highloft" ou un materiau de type "meltblovm" ou encore un 
materiau forme de filaments continus thermolies (technologie "spun-laid"). 
S De maniere generate, les materiaux classiquement utilises pour les serviettes 

minces sont tout a fait transposables au produit selon la presente invention, excepte la 
couche de surface dont la permeabilite optimale n'est plus recherche©. 

Le matelas absorbant peut etre constitue de tout materiau absorbant classique. 
Dans un mode de realisation prefere, ce matelas est forme de fibres cellulosiques 
10 contenant une matiere superabsorbante sous forme de poudre. Par exemple, une bande 
de fibres cellulosiques, papetieres, formee par voie seche et liee par un latex, c'est-a- 
dire un materiau de type "air-laid", dont les deux bords lateraux sont rabattus sur une 
partie centrale sur laquelle est deposee au prealable le materiau superabsorbant, peut 
former ce type de matelas. Un tel matelas est represente en figure 2. Le materiau 
15 superabsorbant peut fitre sous forme de poudre, de fibres, de feuille et egalement de 
poudre liee a des fibres synthetiques. On peut egalement envisage* un matelas 
constitue d'un melange de fibres cellulosiques et de fibres synthetiques, place entre 
deux couches d'ouate de cellulose, 1'ensemble etant thermolie. 

D'autres materiaux tels qu'une mousse synthetique, par exemple de 
20 polyurethane, ou naturelle, par exemple de sphaigne traitee, presentant de grandes 
capacites d'absorption, peuvent etre utilises. Le traitement de la sphaigne mentionnee 
ci-dessus est decrit dans la demande de brevet europeen n° 0546585. 

La couche impermeable situee sous le matelas absorbant est en materiau 
plastique impermeable, tel que le polyethylene. Elle peut egalement etre constitute 
25 d'un materiau etant a la fois permeable a l'air et a la vapeur d'eau et impermeable aux 
liquides. Un tel materiau est par exemple un non-tisse de type "meltblown" compose 
de microfibres, par exemple de polyethylene. 

La couche de surface et la couche impermeable sont associees par exemple par 
scellage pour envelopper le matelas. 
30 Le materiau form ant les capteurs est maintenant decrit plus en details. 

L'element fibreux multibrins formant le fiaisceau, est un filament ou un fit 
multibrins ou toute association de fibres en plusieurs brins. L'association d'au moins 
trois fibres pour former un element fibreux lui-meme sous forme de faisceau, fait partie 
de I'invention. 

35 Ainsi, un capteur sous forme de bouclette ouverte ou fermee peut etre 

constitue d'un a plusieurs filaments ou fils multibrins. 

Un element fibreux tel qu'un fil est de preference frise ou texturise, ce qui 
ameliore sa resilience. 

Chaque element fibreux comprend entre environ 2 et environ 200 brins. Et 
chaque brin a un titre d'au moins 6dtex. 
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De plus, cet element fibreux a un titre d'au moins 50 dtex et se situe de 
preference dans Tintervalle variant entre environ 180 et environ 5000 dtex. 

Des elements fibreux situes dans cette gamme de titre plus eleve sont 
5 appropries pour les caracteristiques de resilience et de resistance i T^crasement 
recherchees pour la partie externe des capteurs. 

De preference, chaque element fibreux comprend entre environ 30 et environ 
100 brins, le titre unitaire d'un brin etant d'au moins 17dtex. 

Le choix du titre unitaire d'un brin et du nombre de brins par element fibreux 
10 est fondamental pour obtenir le compromis entre la resilience et la douceur. Par 
exemple, pour un brin de titre faible, un grand nombre de brins sera necessaire pour 
compenser la faible resilience. 

L'element fibreux en tant que te! est de preference hydrophile mais n'est pas 
absorbant. II peut etre traite, par exemple par un agent tensioactif, pour le rendre 
15 hydrophile. 

L'element fibreux peut etre a base de fibres naturelles, artificielles, synthetiques, 
ou leurs melanges. Les criteres de choix de la nature de l'element fibreux sont & la fois 
la resilience et la douceur. 

Or, compte-tenu du titre eleve des elements fibreux utilises, il est necessaire 
20 que ces derniers soient relativement doux au contact de la peau. 

Dans les fibres naturelles, le coton ou le lin peut etre utilise, mais il doit etre 
traite de maniere a diminuer son hydrophilie. Dans le cas d'un element fibreux en 
coton, il s'agit de fils retords, c'est-a-dire de deux ou trois fils associes entre eux par 
torsion. 

25 Dans les fibres artificielles, la viscose est egalement appropriee si elle est traitie 

de maniere a etre moins hydrophile. 

Enfin, les fibres synthetiques sont preferees et sont choisies parmi le polyester, 
le poiyamide, le polyethylene ou le polypropylene. On choisira plus preferentiellement 
des elements fibreux en poiyamide pour une plus grande douceur, ou en certains 

30 polyesters a la fois resilients et doux Le polypropylene sera choisi si une tres grande 
resilience est recherchee avant tout. 

A 1'interieur d'un meme faisceau, on peut combiner difFerentes natures fibreuses 
selon les proprietes recherchees : douceur, hydrophilie, et resilience. La hauteur des 
brins a 1'interieur d'un meme faisceau peut aussi varier. La nature des elements fibreux 

35 peut egalement changer d'un faisceau a I'autre ainsi que le nombre de brins par element 
fibreux. On peut ainsi former des zones de capteurs, plus douces, et d'autres, plus 
resilientes. II est aussi possible de creer par exemple des variations d'hydrophilie d'un 
capteur a I'autre ou d'une partie de la surface de I'article muni de capteurs a une autre 
partie de cette surface. 
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Differents modes de realisation de I'article selon I'invention sont donnes ci- 
apres, mais ne sont en aucun cas limitatifs. 

Le precede selon I'invention consiste a former des capteurs a partir d'une 
5 couche fibreuse situee a I'exterieur d'un pre-assemblage, en les inserant partiellement 
dans ce pre-assemblage compose de difFerentes couches de materiaux formant I'article 
d'hygiene. Le capteur est ainsi forme par un apport de materiau exterieur dans un pre- 
assemblage existant. 

Dans un premier temps, on forme un pre-assemblage en preparant un produit 
10 d'hygiene par exemple de type stratifie en posant une couche de surface sur un matelas 
absorbant. Puis on dispose sur ou sous ce pre-assemblage, une couche externe 
fibreuse. A partir de cette couche fibreuse, on forme au moins un capteur sous la 
forme d'un faisceau comprenant au moins un element multibrins. L'extremite inferieure 
de ce faisceau est fixee au niveau de la face inferieure du matelas et la partie externe de 
15 ce faisceau est libre au-dessus de la couche de surface et de forme evasee, convergente 
vers la couche de surface Le faisceau traverse done le pre-assemblage. 

On fixe ensuite une couche impermeable sous le pre-assemblage muni de 
capteurs, par exemple par scellage des bordures de cette couche avec celles de la 
couche de surface depassant du matelas, ou par tout autre moyen. Des moyens de 
20 fixation tels que des bandes d'adhesifs sont places sous la couche impermeable. Enfin, 
des moyens de protection des moyens de fixation sont prevus, comme une bande 
siliconee placee sur les depots de bandes d'adhesifs. 

Dans l'etape de fabrication des capteurs, plusieurs modes de realisation sont 
possibles dont certains sont developpes ci-apres a titre iliustratif. 
25 A partir d'une couche fibreuse externe prevue au-dessus du pre-assemblage et 

formee d'un fil multibrins continu ou de plusieurs fils multibrins discontinus, on peut 
piquer ce fil par couture a travers le pre-assemblage jusqu'au fond du matelas et former 
en surface une bouclette comprenant au moins un fil multibrins. 

Le fil multibrins traverse chaque couche de materiau formant le pre-assemblage 
30 en un seul et meme point Un meme fil continu peut servir a former toutes les 
bouclettes. On peut voir sur la figure 10 que les bouclettes d'une meme rangee, 
obtenues par couture a partir d'un meme fil continu, sont reliees les unes aux autres au 
niveau de la face inferieure du matelas, et plus precisement sous celle-ci. 

Par consequent, le fil court sous le matelas et diffuse les liquides d'un bout a 
35 I'autre de ce dernier. 

Les bouclettes peuvent etre directement cousues en plusieurs rangees. 

Ces bouclettes formees par couture sont realisables au moyen d'une machine a 
coudre, ou d'une machine du type Malipol qui forme des points de chamette en 
traversant le pre-assemblage. Les bouclettes, une fois formees sont soit laissees 
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intactes, soit coupees ou rasees. Le rasage des bouclettes peut Stre realise suivant une 
forme adaptee a Pentrejambe comme on Pa decrit precedemment. 

La couche fibreuse correspondant a un ou plusieurs fils, est retiree une fois les 
5 capteurs formes. 

Dans un autre mode de realisation, la couche externe fibreuse est situee sous le 
pre-assemblage et est egalement constitute d'au moins un fi! multibrins continu ou 
discontinu. 

Les capteurs sont fabriques par une technique connue dite de tuftage, qui 
10 consiste a piquer au moyen d une aiguille le fil a travers le pre-assemblage, a former 
une bouclette en faisant depasser Paiguille d'une hauteur d au-dessus de la couche de 
surface et en retirant cette aiguille. La bouclette peut etre eventuellement coupee. On 
peut utiliser une machine de type monoaiguille a action unilateral pour obtenir un 
petit nombre de bouclettes. 
15 Dans ce type de machine, raiguille est munie d'une fourchette. Lorsque 

Paiguille est piquee a travers le pre-assemblage, le fil reste pris par la fourchette apres 
le retrait de Taiguille et depasse d'une hauteur d de la couche de surface. On travaille 
ici sur Penvers du pre-assemblage. 

Des machines multiaiguilles appropriees pour traverser les differents materiaux 
20 du pre-assemblage sont egalement utilisables Dans ce type de machine, plusieurs 
aiguilles sont prevues, mais afin d'obtenir des bouclettes suffisamment espacees les 
unes des autres, des machines ayant des aiguilles au moins tous les 2,5 mm dans le 
sens travers et tous les 2 mm dans le sens machine sont preferees. 

Le choix de la couche de surface est dans ce cas egalement important, il doit 
25 etre suffisamment resistant sous Taction des aiguilles. Des materiaux textiles non tisses 
tels que des nontisses formes de filaments continus thermolies (technologie spun-laid) 
ou des nontisses de type meltblown, sont appropries. 

On peut egalement utiliser une feuille de plastique pour cette couche de 

surface. 

30 Dans un autre mode de realisation, la couche externe fibreuse est Egalement 

disposee sous le pre-assemblage et plus precisement sous le matelas absorbant Ici, 
cette couche fibreuse est une nappe de fibres, cardee. Dans ce cas, elle est associee au 
pre-assemblage et restera dans Particle d'hygiene fini. 

Dans ce mode de realisation, les capteurs peuvent etre formes par une 

35 technique d'aiguilletage. La couche fibreuse qui est une nappe cardee, liee ou non, ou 
un voile, comprend des fibres de difTerentes longueurs, et de differents titres, fnsees ou 
non frisees. Des elements fibreux de la nappe sont ainsi introduits au moyen 
notamment d'aiguilles a travers le pre-assemblage et forment des faisceaux dements 
fibreux multibrins correspondant aux capteurs dont une partie apparalt en surface du 
pre-assemblage, au-dessus de la couche de surface. La base de ces faisceaux est 
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maintenue, le cas echeant, sous la nappe fibreuse par exemple par une couche d'adhesif 
ou par thermoliaison 

L'aiguilletage est de type classique, mecanique, c'est-a-dire realise au moyen 
5 d'aiguilles en acier. Les aiguilles sont munies de barbes. 

Un tel procede utilisant la technique d'aiguillage est tout a fait realisable a 
I'echelle industrielte. 

Un exemple d'article dont les capteurs sont formes par aiguilletage mecanique 
est donne ci-apres. 

10 Le pre-assemblage est constitue d'une nappe fibreuse cardde d'un grammage de 

50 g/m 2 a base de fibres de polyethylene, formant la couche fibreuse externe, 
recouverte d'une couche de fibres cellulosiques papetieres liees par un latex et obtenue 
par voie seche, ("air-laid"), d'un grammage de 65 g/m 2 , formant le matelas, elle-meme 
recouverte d'une couche de non-tisse sous forme de voile carde classique, formant la 
15 couche de surface. Tout autre type de materiau absorbant peut etre utilise pour le 
matelas, tel que la mousse de polyurethane ou la mousse de sphaigne traitee. 

Le procede en general, que ce soit par couture, tuftage ou aiguilletage, en 
1'occurrence l'aiguilletage mecanique, permet de supprimer l'etape d'assemblage des 
differents materiaux du pre-assemblage formant l'article dTiygtene. Une simple 
20 superposition de la couche de surface, du matelas absorbant et de la couche fibreuse 
externe est suffisante. En eftet, la liaison entre les difFerentes couches de materiau est 
obtenue directement par l'etape de formation des capteurs sous forme de faisceau 
d'etements fibreux traversant les difFerentes couches de materiaux. 

L'avantage d'un tel procede est la combtnaison de la liaison des differents 
25 materiaux entre eux et la formation de capteurs par des elements fibreux entraines a 
travers les differents materiaux. 

Un scellage de contour est ensuite de preference realist entre la couche de 
surface et la couche impermeable disposee sous le pre-assemblage pour consolider 
('ensemble de l'article et envelopper de maniere plus etanche le matelas. 
30 On a realise des essais sur des articles munis de capteurs du type bouclette, 

obtenus par couture. 

L'efficacite des capteurs et plus particulierement le drainage, ont ete quantifies 
par la mesure de la vitesse d'acquisition en liquide d'une bouclette. 

On a prepare des echantillons selon la methode qui suit. Dans un premier 
35 temps, on fabrique le matelas absorbant. On forme une nappe comprenant 80 % de 
fibres cellulosiques et 20 % de fibres synthetiques thermofusibles, par voie 
pneumatique, puis on transporte cette nappe deposee au prealable sur une feuille 
d'ouate de cellulose dans un four de thermoliaison. A la sortie du four, une seconde 
feuille d'ouate de cellulose est placee sur la face superieure de la nappe. L'ensemble 
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passe ensuite dans une calandre chauffee de maniere a lier cette derniere feuille a la 
nappe. 

On preleve dans I'ensemble obtenu, des echantillons d'environ 4 x 4 cm 2 , d'un 
5 poids d'environ 1 g et d'une epaisseur d'environ 0,60 cm. On depose a la surface de ces 
Echantillons une couche de surface constitute d'un non-tisse de type "meltblown" 
commercialise par la societe COROVIN. Ce nontisse a un grammage de 20 g/m 2 , est 
permeable a la vapeur d'eau et impermeable aux liquides. 

On forme ensuite des capteurs, ici des bouclettes, de maniere manuelle, par 
10 couture. On utilise un fil multibrins en polyamide 6,6 de 1260 dtex et comprenant 68 
brins, commercialism par RHONE-POULENC. Au moyen d'une aiguille a coudre 
modifiee, on forme une bouclette dont les deux extremites du fil multibrins composant 
la bouclette, traversent le prt-assemblage forme du matelas absorbant et de la couche 
de surface, en un seul point. De ce fait, les brins sont resserres au passage du matelas 
15 absorbant, formant ainsi le gradient de capillarite, les canaux capillaires etant 
constitues a 1'interieur d'une bouclette par I'espace entre les brins. 

Pour un meme echantillon, on peut disposer une ou plusieurs bouclettes selon 
un motif precis. 

On prepare egalement des echantillons temoins en implantant I'aiguille a coudre 
20 selon le meme motif que celui-ci prevu pour les echantillons munis de bouclettes, mais 
sans utiliser de fil. 

On a observe aussi bien sur une bouclette laissee intacte, que sur une bouclette 
dont le sommet avait ete coupee, un excellent drainage d'une goutte de liquide 
synthetique se rapprochant de la formule du sang humain, la goutte etant deposee sur 
25 rextremite de la bouclette intacte ou ouverte. En effet, dans les deux cas, le liquide est 
conduit a la base de la bouclette et disparait dans le matelas absorbant, de maniere tres 
rapide et surprenante. 

On a prepare cinq echantillons ayant chacun de 1 a 5 bouclettes suivant un 
motif particulier d'implantation de bouclettes. Ce motif correspond pour chaque 
30 echantillon au motif represente par chacune des faces d'un de allant de "1" a "5" : 
Techantillon comportant une bouclette a pour motif la face H P du de, Techantillon 
comportant deux bouclettes a pour motif la face "2" du de, etc... 

Les bouclettes sont gardees intactes et ont une hauteur d'environ 1 cm. 

Cinq echantillons temoins ont ete prepares avec la meme implantation mais 

35 sans fil. 

La mesure est ensuite realisee selon la methode suivante. 

Pour un echantillon donne, les bouclettes sont enfermees dans un tube de 
diametre interne de 20 mm, qui est pose sur Techantillon. On injecte 2 ml de liquide 



17 



2713083 



synthetique simulant le flux menstruel, dans le tube en Iseconde 2/10. On declenche un 
chronometre en meme temps que I'injection et on 1'arrete lorsque toutes les bouclettes 
sont visuellement "seches" ou "vides". On mesure ainsi le temps ^acquisition. 

5 On mesure egalement la quantite de liquide restant en surface de I'echantillon, 

en posant immediatement apres I'arret du chronometre, deux plis de papier buvard 
WHATMANN n° 4, de 9 cm sur 14 cm, d'un poids sec moyen de 2,37 g, surmontes 
d'une masse de 500 g, d'un diametre de 38 mm. 

Or, la quantite de liquide restant en surface de rechantillon est d'environ 1,6 

10 pour cent en poids de la quantite injectee, quel que soit le nombre de bouclettes sur 
rechantillon. 

On a effectue la meme mesure sur les echantillons temoins. Mais celle-ci est 
impossible car le liquide ne penetre pas dans I'echantillon temoin, le temps d'acquisition 
restant superieur a 5 minutes, quel que soit ie motif d'implantation. 
15 Les resultats des mesures du temps d'acquisition sont rapportes sur la courbe 

representee en figure 11 ou le temps d'acquisition est fonction du nombre de 
bouclettes. 

Comme on peut I'observer sur la courbe, le temps d'acquisition diminue avec le 
nombre de bouclettes implantees. II existe bien sur une limite superieure du nombre de 
20 bouclettes au dela de laquelle le liquide n'est plus capte par les bouclettes qui forment 
une couverture trop dense sur laquelle ruisselle le liquide. 

Le temps d'acquisition tres long pour les temoins n'a pas 6te rapporte sur la 

courbe. 

Le temps d'acquisition inversement proportionnel au nombre de bouclettes peut 
25 se traduire par une loi du type : 

T = (H>k + to 
N 

dans laquelle : 

- tl est le temps d'acquisition d*une bouclette, 
30 - N est Ie nombre de bouclettes, 

- k est le coefficient dependant de la nature de la couche de surface 0 < k £ 1, 
k tendant vers 0 pour un non tisse tres permeable et 

k tendant vers 1 pour un non-tisse tres hydrophobe, et 

- to est le temps d'ecoulement des 2 ml de liquide dans le tube, c'est-a-dire ici 
35 1 seconde 2/10. 

Les articles d'hygiene munis de capteurs selon Tinvention presentent un 
drainage exceptionnel. 

Cette fonction de drainage combinee a celle de capture des fluides directement 
au contact du corps, font de cet article un produit tres performant 



18 



2713083 



L'invention comprend tous les moyens complementaires et equivalents qui n'ont 
ete decrits et qui sont a la portee de I'homme du metier. 
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REVINDICATIONS 

1) Article d'hygiene feminine tel qu'une serviette periodique, du type 
5 comprenant un matelas absorbant les fluides, une couche de surface situee sur ledit 

matelas absorbant et une couche impermeable situee sous ledit matelas et destinee a 
etre au contact d'un sous-vetement, caracterise en ce que ledit article comprend au 
moins un capteur de fluides dont I'extremite superieure est a une distance d de ladite 
couche de surface et est destinee a etre en contact du corps et dont I'extremite 
10 inferieure est situee au niveau de la face inferieure dudit matelas, de preference en 
dessous de ladite face inferieure, et en ce que ledit capteur est forme d'un faisceau 
comprenant au moins un element fibreux multibrins, la partie dudit capteur situ6e au- 
dessus de ladite couche de surface ayant une forme evasee convergente. 

2) Article d'hygiene selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit capteur 
15 est muni de canaux capillaires souples et permanents, formes par les espaces entre les 

brins dudit faisceau constituant le capteur. 

3) Article d'hygiene selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que ledit 
faisceau est une bouclette ouverte ou fermee comprenant au moins un fil multibrins. 

4) Article d'hygiene selon Tune des revendications precedentes, caracterise en 
20 ce que d varie entre environ 3 millimetres et environ 20 millimetres et de preference 

entre environ 5 et environ 10 millimetres. 

5) Article d'hygiene selon Tune des revendications precedentes, caracterise en 
ce que chaque element fibreux dudit faisceau formant le capteur comprend entre 
environ 2 et environ 200 brins et de preference entre environ 30 et environ 100 brins. 

25 6) Article d'hygiene selon la revendication 5, caracterise en ce que chaque brin 

unitaire a un titre d'au moins 6 dtex et plus preferentiellement d'au moins 17 dtex. 

7) Article d'hygiene selon Tune des revendications 3 a 6, caracterise en ce que 
ledit element fibreux multibrins a un titre variant dans 1'intervalle d'environ 180 dtex a 
environ 5000 dtex. 

30 8) Article d'hygiene selon les revendications 5 et 6, caracterise en ce que 

chaque brin a un titre d'au moins 17 dtex et chaque element fibreux comprend au 
moins 30 brins. 

9) Article d'hygiene selon Tune des revendications precedentes, caracterise en 
ce que I'element fibreux precite est d'origine naturelle telle que le coton, artifielle telle 

35 que la viscose ou d'origine synthetique telle que le polyamide, le polyester, le 
polypropylene ou le polyethylene. 

10) Article d'hygiene selon Tune des revendications precedentes, caracterise en 
ce que les fibres sont de preference hydrophiles ou rendues hydrophiles. 

11) Article d'hygiene selon Tune des revendications 3 a 10, caracterise en ce 
que la surface totale de Panicle d'hygiene est recouverte de bouclettes, la hauteur des 
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bouclettes variant proportionnellement a la distance separant le corps de la couche de 
surface precitee. 

12) Procede pour fabriquer un article d'hygiene selon Tune des revendications 
5 precedentes, caracterise en ce qu'il consiste a : 

a) former un pre-assemblage du type comprenant un matelas absorbant les 
flu ides et une couche de surface disposee sur ledit matelas ; 

b) disposer une couche externe fibreuse sous ou sur ledit pre-assemblage ; 

c) former a partir de ladite couche fibreuse, au moins un faisceau comprenant 
10 au moins un element fibreux multibrins dont Pextremite inferieure est fixee au niveau 

de la face inferieure du matelas, dont la partie externe situee au-dessus de la couche de 
surface est libre et de forme evasee convergente vers ladite couche de surface et dont 
Pextremite superieure est destinee a etre au contact du corps ; et 

d) fixer une couche impermeable sous Particle d'hygiene obtenu en c). 

15 13) Procede selon la revendication 12, caracterise en ce que la couche externe 

fibreuse est disposee sur Passemblage precite et est formee d'au moins un fil multibrins 
continu ou discontinu et en ce que ledit fil multibrins est pique par couture a travers le 
pre-assemblage precite de maniere a former au moins un faisceau sous forme de 
bouclette formee de fil multibrins. 

20 14) Procede selon la revendication 12, caracterise en ce que la couche externe 

fibreuse est disposee sous Passemblage precite et est formee d'au moins un fil 
multibrins continu ou discontinu et en ce que ledit fil multibrins est pique par une 
technique connue de tuftage a travers Passemblage precite de maniere a former au 
moins un faisceau sous forme de bouclette formee de ills multibrins. 

25 15) Procede selon la revendication 14, caracterise en ce que la couche de 

surface est de preference un materiau textile nontisse. 

16) Procede selon la revendication 13, 14 ou 15, caracterise en ce que ledit 
faisceau sous forme de bouclette est coupe. ' 

17) Procede selon la revendication 12, caracterise en ce que ladite couche 
30 externe fibreuse est constitute d'une nappe ou voile de fibres et est disposee sous le 

pre-assemblage precite et en ce que Ton fait passer des elements fibreux issus de ladite 
couche externe a travers le pre-assemblage par une technique connue d'aiguilletage 
pour former un faisceau d'element multibrins, dont la partie a la surface de Particle 
d'hygiene est de forme evasee et convergente. 
35 18) Procede selon la revendication 17, caracterise en ce que Paiguilletage 

precite est un aiguilletage de type mecanique. 
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FIG. 4b 
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FIG. 10 
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FIG. 6a 
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FIG. 6d 
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